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一车间突发环境事件应急预案

一、演练目的

为了建立健全8-羟基喹啉车间对环保突发事故的应急机制，通过演练达到提高车间员工及各职能部门对突发事件应急反应处置能力，使员工掌握正确有序的操作技能，并通过演练整改缺陷，进一步完善应急预案，促进车间生产正常有序进行。

二、演练车间

8-羟基喹啉车间缩合反应岗位。

三、演练场景

8-羟基喹啉车间缩合反应岗位在抽浓硫酸时，由于高位槽使用年限较长，局部腐蚀严重，造成浓硫酸泄漏事故。员工***操作抽浓硫酸时，发现浓硫酸泄漏情况以后，及时报告***班长并做了应急处置关停浓硫酸泵，关好阀门，但是由于浓硫酸高位槽浓硫酸较多，浓硫酸腐蚀性又大，不能及时堵漏，造成浓硫酸泄漏事故。

四、演练程序

操作工***在抽浓硫酸时，发现浓硫酸高位槽浓硫酸泄漏情况以后，及时报告***班长，同时做相应的应急操作关停浓硫酸泵，关好浓硫酸阀门，***班长到位后，发现浓硫酸高位槽浓硫酸泄漏后，立即指挥附近员工疏散，同时下达环保应急指令。

五、具体操作如下：

1、缩合反应岗位12#釜***操作工发现浓硫酸高位槽浓硫酸泄漏后，立即关停浓硫酸泵，关好浓硫酸阀门，同时高声大喊：“***班长，浓硫酸高位槽浓硫酸泄漏赶快过来”。

2、***班长听到喊声立即赶到现场，发现浓硫酸高位槽浓硫酸泄漏，由于浓硫酸高位槽浓硫酸较多，浓硫酸腐蚀性又大，不能及时堵漏，立即大声喊道：“浓硫酸高位槽浓硫酸泄漏，大家做好应急处置后，赶快启动环保突发事故的应急预案”同时通知安委办和废水站。

3.1、反应岗位09#正处在保温阶段，听到班长的命令后，操作工***立即开排气阀排气，同时开自来水进阀加入自来水，将物料冷却，去准备防酸服、防护眼睛等防护用品。

3.2、反应釜07#在第一次滴酸，操作工***听到班长的命令后，迅速关闭硫酸出阀，停止滴酸，去准备防酸服、防护眼睛等防护用品。

3.3、中和岗位操作工***听到班长的命令后，迅速关闭所有中和釜液碱出阀，停止滴碱，并迅速去准备消防沙。

3.4、减压蒸馏操作工***听到班长的命令后，迅速关闭蒸汽，而后迅速去准备消防沙。

3.5.辅助岗位正在离心时，听到班长的命令后，迅速关好底阀，关闭离心机电源，迅速准备消防沙，并用沙袋将废水沟堵塞，防止浓硫酸流进废水沟，造成破坏。

3.6.反应釜11#在第一次滴酸，操作工***听到班长的命令后，迅速关闭硫酸出阀，停止滴酸，去准备好空釜以及真空泵，做好回收废硫酸的准备。

4.待消防沙到位后，身穿防酸服的员工用消防沙用沙袋将废水沟堵塞，用消防沙做成围堰将泄漏的浓硫酸围起，再用真空泵将围堰里的废硫酸回收利用。回收后的消防沙用塑料桶收集送到固废场。

5. 待浓硫酸泄漏完后，将余下的浓硫酸放空，而后用大量的清水冲洗，通知机修车间进行维修。

演练结束后，讲解一些消防设施，灭火器的使用，消防栓、消防水带、水枪的认识及使用。

对演练做出评估，针对演练过程中存在的问题进行改正。

二车间突发环境事件应急预案
一、演练目的
为了建立健全车间突发事故的应急机制，利用演练达到提高车间及各职能部门对突发事件的应急反应、处理能力，使员工掌握正确、有序的疏散技能，并通过演练整改缺陷，进一步完善应急预案，促进车间生产正常有序进行。
二、车间消防器材配置情况
    车间配有34只干粉灭火器，30桶消防沙，消防箱3只，消防栓3只，水带3根，灭火毯3张，具体放置位置见表：

	部位
	消防箱

（只）
	消防栓

（只）
	水带

（根）
	消防沙

（桶）
	防火毯（块）
	推车式

灭火器

（只）
	干粉

灭火器

（只）

	车间内
	2
	2
	2
	30
	3
	—
	30

	烘房
	
	
	
	—
	—
	—
	2

	车间外围
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	—

	冷冻房
	
	
	
	
	
	
	2

	合计
	3
	3
	3
	30
	3
	—
	34


三、岗位主要危险化学品（性质）
三氯化磷：本品在空气中可生成盐酸雾。对皮肤、黏膜有刺激腐蚀作用。短期内吸入大量蒸气可引起呼吸道刺激症状，出现咽喉炎、支气管炎，严重者可发生喉头水肿致窒息、肺炎或肺水肿。皮肤及眼接触，可引起刺激症状或灼伤。严重眼灼伤可致失明。 慢性影响：长期低浓度接触可引起眼及呼吸道刺激症状。可引起磷毒性口腔病。
三氯氧磷：本品遇水蒸气分解成磷酸与氯化氢，含磷可致磷中毒。对皮肤、黏膜有刺激腐蚀作用。毒性与光气类似。急性中毒：短期内吸入大量蒸气，可引起上呼吸道刺激症状、咽喉炎、支气管炎；严重者可发生喉头水肿窒息、肺炎、肺水肿、紫绀、心力衰竭。亦可发生贫血、肝脏损害、蛋白尿。口服引起消化道灼伤。眼和皮肤接触引起灼伤。长期低浓度接触可引起口、眼及呼吸道刺激症状。
四、组织机构和职责
1、二车间事故应急救援小组人员名单：
组长：张成龙（主任不在时由副组长代理组长）
副组长：吴小兵（当班的班组长自动成为副组长）
成员：李其刚（班组长）、张桂云（统计）、李梅孙（岗位负责人）、谢水根（岗位负责人）、刘祚友（岗位负责人）何小云（岗位负责人）李小平（岗位负责人）、胡孝松（岗位负责人）、聂少平（岗位负责人）、何海林（岗位负责人）、李冬秀（岗位负责人）。
2、各救援组组成及人员、硬件配备
	序号
	救援组名称
	成员
	硬件配备

	1
	通讯联络组
	张桂云、陈美英
	移动电话、固定电话、

	2
	应急抢险组
	聂少平、李其刚

李梅孙、刘祚友
	安全帽、全封闭式防毒口罩、防爆手电、铲、锄头、橡胶手套等抢救器材

	3
	医疗救护组
	谢水根、李冬秀
	纱布、解毒药品

	4
	后勤保障组
	李小平、何小云
	----


3、报警、通讯联络方式
车间内的事故报警方式应采用车间内部电话和外线电话（手机等通讯工具）向应急救援指挥部进行报警。并根据事故影响范围由后勤保障组组织人员的撤离或疏散，随时保持电话联系。
五、应急预案的场景设计
1、发生泄漏的潜在可能
车间醛化（亚胺）岗位操作工在抽三氯氧磷（三氯化磷）的过程中，由于隔膜泵长期使用，管路老化，在泵出口位置发生断裂，由于压缩空气未关闭，大量三氯氧磷（三氯化磷）从断裂处喷出，现场冒出大量的浓烟。发生事故后操作工立即向当班班组长汇报：三氯氧磷（三氯化磷）抽料管断裂，物料大量泄漏。
接到报警后，现场班组长需向主任汇报并采取以下措施：1、立即安排刘祚友跑去压缩空气总阀门处关闭阀门，指示李梅孙到3110和3108釜对压缩空气总管进行紧急泄压，使隔膜泵停机。为预防人员中毒，对全车间员工下达紧急停车命令，及时疏散员工（疏散时员工要戴好防护用品，以最快的速度按照预案要求对本岗位进行紧急处理，（为防止员工处理不到位，命令何小云立即去关闭蒸汽总阀门）从各应急疏散通道迅速疏散）。2、通知各职能部门、周边车间进行人员紧急疏散，并对车间现场进行应急处理，现场马上启动车间应急预案。（为防止员工处理不到位，命令何小云立即去关闭蒸汽总阀门）从各应急疏散通道迅速疏散），同时要求安排4名员工通知仓库、冷冻、烘房、一车间人员做好应急撤离准备（四名联络人员为张久兰、李小平、张发芽、李梅孙）。
现场成立指挥部分析情况后按分工发布各道命令，立即要求控制泄漏点，防止污染周边环境。
2、救援装备
（1）消防：消防沙
（3）通信：采用移动手机
3、发生事故时应急处置方法：
（1）亚氨岗位
滴加时：滴加三氯化磷时，（李梅孙）立即关闭滴加阀门，关闭通气阀门，开启缓冲罐废气阀门。本岗位人员从甲板上西面紧急出口离开。
（2）游离、亚氨酸岗位
亚氨酸岗位投料时：（谢水根）投甘氨酸，氢氧化钠时，停止投料，并立即往车间西逃生楼梯出去。
游离滴加时：（陈美英）滴加液碱时，关闭滴加阀门，停止滴加，并立即往车间西逃生楼梯出去。
（3）醛化岗位
醛化滴加时：（黄欠林等）滴加DMF时，关闭滴加阀门，停止滴加。
（4）水解岗位
滴加时：（聂少平）滴加液碱时，关闭阀门，停止滴加。 

转料时：立即关闭反应釜底阀，停止转料。
抽醛化液时：立即关闭真空阀门、物料阀门。
（5）脱焦处理岗位
投料时：（何小云）停止投料。
加热保温时：关闭蒸汽阀门，停止加热。
离心机：离心甩料时，关闭离心机，关闭底阀。从车间东逃生口逃离车间。
（6）精制岗位
    加热、母液回收：（杨冬如）升温时关闭蒸汽阀门
离心机：关闭放料阀门。并从车间西逃生口逃离车间。
（7）精馏塔
（张久兰）加热精馏时：关闭蒸汽阀门。从车间西逃生口逃离车间。
（8）烘房
（李冬秀）投料时：停止投料。
（李冬秀等）烘干时：关闭蒸汽，热水泵。
（9）紧急疏散的方向。
平台上的操作人员其中亚胺、游离、亚氨酸、精制、亚氨酸、蒸馏岗位向车间西面安全通道撤离；醛化、水解、脱焦岗位从东面的安全通道疏散；
平台下的操作人员就近向车间南面、北面的三个大门紧急疏散。
烘房人员向南面大门紧急疏散。
（10）紧急疏散时的个人防护。
紧急疏散时由于车间内有可能弥漫着大量的浓烟，要求所有疏散人员就近找到防毒口罩或用毛巾蒙在口鼻上。

班组长带领员工从车间内向上风向车间东北面空旷地集中，并根据考勤表专人清点车间人数。

车间义务消防员戴好防毒面具进场处理泄漏点，用消防沙进行覆盖。处置结束后，将含有剧毒品的消防沙集中处理。
    泄漏点处理完毕之后、生产部对现场进行确认，是否处理得当。
三车间突发环境事件应急预案

一、范围与目的
为有效预防、控制和消除危险事故特别是重、特大人身伤害、设备损毁事故的危害。迅速、有效地处置可能发生的各类重大突发性环保安全事故，最大限度地消除或减轻事故造成的人员伤亡和财产损失，保护人的生命和身心健康，保障设备安全及生产顺利进行，维护社会的和谐，稳定，制定本标准。本标准规定了三车间的环保突发性事故的应急预案体系，应急预案工作原则，危险性分析，组织机构与职责，预防与预案、应急响应、后期处理、培训与演练、附则及附录。
本标准适用于102车间的环保突发性事故的控制和处置行为。
二、危险性分析
1、危险源分析：本车间包括烃化和上四两个工段。在生产过程中存在易燃易爆潜在危险因素。经过对车间各个工序的生产状况，所在位置，周围环境等内容进行仔细的分析与评价，得出危险源分布地点主要在车间储罐区和生产使用中原料物料。
2、危险类别分析
（1）腐蚀：呈碱性物质，对所经过路径及设施产生相应的腐蚀
（2）污染：空气接触，会形成污染性气体对环境造成严重污染。
（3）燃烧：与空气形成燃烧性混合气体，与明火或热源即燃烧或爆炸。
三、组织机构与职责
1、组织机构图



2、组织机构及职责
车间一旦发生环保突发性事故，应立即按应急组织系统图成立环保突发性事故应急响应指挥部，由车间主任、副主任及班组长三人组成。指挥部成立后立即发布指令按预定组成人员成立各应急小组。
（1）车间主任担任总指挥，负责车间突发性事故应急处置的统一决策。统一领导和统一指挥。
（2）车间主任担任现场指挥，主要责任是：负责各专项应急预案的制订和修订，组织开展突发性事故的预测、预警、检测工作：制定和完善突发性事故应急预案，组织预案演练：组织突发性事故应急处置人员进行有关应急知识和处理技术培训：收集突发性事故发生、发展及处置的有关信息，掌握动态，适时分析，为领导决策提供依据。
3、各应急小组分工

（1）应急抢险组：接到抢险救援报告后，第一时间赶赴现场，对现场危险隐患进行排除和污染源进行处理，根据突发性事故发展形势和预防控制工作中出现的问题，及时提出调整策略、措施的建议。
（2）消防保卫组：当现场发生火灾、爆炸、泄露事故时，及时向消防队、应急指挥部报警，并要立即组织现场职工进行初期火灾扑灭，消防员到达现场后，协助消防员进行火灾施救、警戒。
（3）设备抢修组：对突发性事故中的设备进行抢修，包括设备损毁情况调查及评估，设备抢修或更换的策略和措施。
（4）后勤保障组：负责应急物资的领用、储备、保证足量供应。
（5）信息联络组：负责为处置突发性事故提供顺通的通讯联络。
（6）医疗救护组：负责现场医疗急救用品的准备，负责突发性事故中受伤人员的医疗救护。
（7）事故调查组：调查事故发生的原因，提出防范、整改措施并监督其落实，对违章违纪和渎职行为进行上报或处理。
四、预防与预警
1、危险源监控：实时监视在用储罐液位，避免其冒槽，经常巡视槽、管路的腐蚀情况及阀门是否存在渗漏。
2、预警的条件：应急响应指挥部接到可能导致重大事故发生的信息后，按照应急预案起到应急方案。
3、基本响应程序：发生或即将发生突发性事故的信息得到核实后，在尚未确定实施分级响应之前，应急响应指挥部要立即派员赶赴现场，组织指挥有关人员进行先期处置，先期处置可根据实际情况，有针对性地采取如下应对措施：
（1）实施情急疏散和救援行动，组织职工开展自救互救：
（2）划定警戒区域，采取必要管制措施：
（3）其他必要的先期处置措施：
4、指挥协调主要内容
（1）提出现场应急行动的原则要求：
（2）发布启动应急预案的指令：
（3）协调各组应急力量实施应急处置行动，联系有关专家和人员参与、指导现场应急处置指挥机构的应急指挥工作；
（4）及时向有关部门报告有关情况：
5、应急结束：发生事故后，当满足下列条件时则可以停止应急救援工作。
（1）事故现场得到完全控制。
（2）环境污染得到有效控制，社会影响减少到最小。
（3）伤亡人员全部救出或转移，设施设备处于正常或受控状态。
（4）专业应急救援队伍、应急指挥人员、相关专家等参与救援的人员完成救援任务并撤离现场、等待指令。
6、后期处置：发生事故后，对人员生命健康、环境、生产等造成的后果进行的处理主要如下：
（1）污染物处理：应急结束后，车间要负责对现场及波及到的其他场所的废液进行处理，废液尽可能回归生产流程，无法回归生产流程的要转移至污水处理站处理。
（2）事故后果影响处理：应急结束后，车间要针对事故周围环境和社会公众造成的影响，分析总结，采取控制措施。
（3）恢复生产：车间对机械设备、工艺流程和厂房通道等进行全面检查并修复。在确认各方面条件具备后，制定生产恢复计划和方案，尽快恢复生产。
五、培训与演练
1、培训：本预案确立后，按每半年一次的频度组织车间全体人员进行有效的培训，从而具备完成应急任务所需的知识和技能。主要培训内容有：
（1）安全生产，防护基本知识
（2）各有关专项应急预案的学习
（3）事故报警方法和现场逃生、抢救的基本知识
2、演练：本预案确立之后，经过对员工进行有效的培训后，按每年一次的频度组织车间全体员工进行演练。每次演练结束，要及时做出总结，根据演练中存在的问题更新和完善本预案。
六、附则

1、应急预案备案：本应急预案报备主管安全生产、环保副总。
2、维护和更新：每次演练结束后，应对演习情况进行总结，并根据演习情况决定是否对本应急预案进行修改。每两年对应急预案进行一次评审，根据新的法律法规或已发生的类似案列确定是否对预案进行修改及如何修改。
附：盐酸储罐泄露现场处置方案
1 事故原因：

1.1储罐长期使用，局部承载能力下降，出现破损泄露。
1.2管线长期使用为及时检测、更换、出现破损泄露。
1.3阀门老化，泄露。
2事故状态及后果

  酸化岗位盐酸储罐、管线严重泄露时，大量盐酸泄露至甲板或地面，产生白色烟雾，笼罩整个车间，可能造成环境影响及人员伤害事故。
3事故处理原则
以保护自己安全、抢救员工生命为首要任务，佩戴气防设施，在第一时间迅速切断相关电源，控制事故继续扩大，保护环境，将突发事件造成的损失降低到最低限度。
4事故处置程序（以下岗位操作需同时进行）

4.1酸化岗位:
（1）立即赶到事故现场，指挥疏散操作人员，进行事故处理及受伤人员的急救工作。
（2）观察风向，监督提醒事故处理人员必须佩带空气呼吸器，扑救人员占据上风或侧风阵地。
（3）组织将事故现场晕倒人员抢救至安全地带并进行急救。
4.2烃化岗位：
（1）投料时：投料时，停止投料，立即下甲板出西面紧急出口离开。
（2）保温时：保温时，立即下甲板出西面紧急出口离开。
（3）离心时：离心时，关闭放料阀，关闭离心电源，立即向西面大门离开。
4.3上四岗位：
（1）升温时：立即关闭蒸汽阀门，全开排气阀，关闭通气阀门，并立即下甲板出西面紧急出口离开。
（2）保温时：立即下甲板出西面紧急出口离开
（3）报告厂相关领导，周边设置人员，设立警戒线。
（4）迅速将警戒区域内与事故应急处理无关人员撤离，以减少不必要的人员伤亡。
4.4甲苯、三乙胺盐酸盐回收岗位
（1）蒸馏时：关闭蒸汽阀门，开反应釜夹套冷却水，关闭真空阀门，开排空阀门，立即下甲板出东面紧急出口离开。
（2）调酸时：关闭滴加阀门，立即下甲板出东面紧急出口离开。
（3）抽滤时：关闭放料阀门，停止过滤，立即向出东面大门离开。
4.5叠氮化钠回收岗位
（1）蒸馏时：关闭蒸汽阀门，开反应釜夹套冷却水，关闭真空阀门，开排空阀门，立即下甲板出东面紧急出口离开。
（2）抽滤时:关闭放料阀门，停止过滤，立即向出东面大门离开。

5应急处理注意事项：

5.1指挥人员、抢救人员应保持镇静，准确分析现场情况，全面掌握泄露情况，面临险情果断决策，应急抢救救助措施安全、准确、严格执行汇报制度，及时设立警戒区。
5.2及时疏散无关人员，通知周边装置人员，最大限度减少人员伤亡。
5.3及时准确阻断化学品泄漏，防止次生事故的发生。
5.4所有参加事故处理人员首先必须保证自身安全，同时相互照顾，然后积极参加处理、抢救工作。
6事故预防
6.1对储罐等设备定期检查。
6.2对输送管线及时检查更换。
三车间环保应急响应指挥部
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